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HERSTELLER VON.
METALLFORDERBANDERN
SEIT 1988.

Campbelt ist einer der fihrenden Hersteller von
Metallférderbandern in Europa. Unsere Produkte sind in Uber
30 Landern vertreten, und im Laufe unserer Geschichte haben
wir mehr als 5.000 Kunden beliefert.
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WEITSPIRALGLIEDERBANDER (so0)

BANDER, DIE AUS ABWECHSELND RECHTS- UND LINKSGEDREHTEN SPIRALEN BESTEHEN,
DIE DURCH GEWELLTE STABE MITEINANDER VEREUNDEN SIND.

EIGENSCHAFTEN

& Siewerden mil Spiralen sus Fund- oder Hachdrabt getertigl

B Sia lassen sich feicht fihren und hee Ausrichiung st einfach zu stabilicsieran
t I AAAAANANANN o f o
2 ATTTATTATA AT s S e et
AV AYAYAYAVAYAYAYAYAYAYAYAYAYAYA N
T INNANNNAANAAANDNT @ Seerorten nur minimaten arurgsastoond
""""“"""“‘""T"‘T" # Sie besitzen gute Umlenkyerhalten.
& Siesind in ener qrafen Auswahl an Abmessungen, Matenalen pnd
Oberflachenausluhrungsn erhiltlich
# Fur kleinere Produble oder kinnien dichtere Binder hergestalll werden, indem
zUsBtzliche Spiralen pro Stab eingellgt werden [DS0/T50/C50)
AVAVAYAYAVAVAYAYAVAYAYAYAYAYAY,
L NNV MATERIALIEN UND TEMPERATUREN

8 Sie konnen aus-ainer Vielzahl van Materalien gefertigt werden, sntsgrach-
end dem Temperaturberegich der jeweiligen Arviendung,
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WEITSPIRALGLIEDERBANDER

MIT MEHREREN STABEN (Dso0/Ts0/cs0)

ABWECHSELNDE SPIRALEN, DIE MIT EINER BESTIMMTEN ANZAHL VON STABEN MITEINANDER YERBUNDEN SIND.

F AN A AN ALY Y AANYZA
ANV pso

Cso

ANWENDUNGEN

EIGENSCHAFTEN

ie Grundiage dieser Metallfarderbander 1st das ausgawogene Band 50
[ ! Metallfarderband 1 | ] Jand 50

@ J= nach Anzahl der ineinander verschachtellen Spiralen ergeben sich die
verschiedenen Bandmodelle:
3 Sraba im Inreren jeder Spirale — Modell DSO
- f'5t3be im Inneren jader Spirale — Modell TS0
- 5 Stabeim Inneren jeder Spirale = Modell C50

@ Der freje Quarschnitt bz, die Maschandffnung nimmt bei {edern Modeil ab,
wobe) dennoch ein hoher Grad-an Flexibilitat erhalten bleibt. Dies ergibt eine
sehrdichte, glatte und Hache Dbarflache, die physikalisch dazu neigt sich
geradlinig 2u bewegen, waodurch sie sich Besonders lecht fuhren (asst

MATERIALIEN UND TEMPERATUREN

& Siewerden aus allen Matenalien gefertigh, abhingig vom Temperaturbereich

der jewailigen-Amvendung

[% Warmabahandiung @] Bacifen

ZUBEHOR

OBERFLACHENBEHANDLUNGEN

e Titriesh mer O Saitiche Fohrungsbieche

@ Gasohwaill




VERBUNDENE METALLFORDERBANDER

MIT SEITENKETTEN (cTn/cTD)

GEFERTIGT AUS AUSGEWOGENEM GEFLECHT [SO) MIT INTEGRIERTEN SEITENKETTEN.

EIGENSCHAFTEN

]
@ [iesa Ketten bestehen n der Begel aus Hohlachsen, da ber CTD-Bandern in
i jedam Kettenschritt eme Verbindungsstange eingaligt wird
}
j

& Beideén CTN-Bandern besteht die Moglichkeit, das Spiralgelizcht in

bestimmien Kellenschritten dber 2usstzliche Verbindungsstangen mil der
Sejtanketia 2u verbinden

)
VYT AT TN TAPKTARAT AT ATCPATARATAPATAT AN &
PAYATATAY AR AN AT AT AT AT AT AT FATUEAT, VAT | CT N

e

Sis werden fUr die meisten genormien Kettentellungen gefertigt.
- | =

@ Diese Metallidrderbander ermaoglichen verschiedene Kembinationen aus
Prahtgeflecht, Seitenkettan und Werkstofflegierungen

MATERIALIEN UND TEMPERATUREN

#8 Sie werden ausStahl und Edelstahl geferligs

#8 [ic (blichen Einsatztemperaturen liegen bei ebwa §00°C: Es kbnnen auch
i CTD Speraiketten hergestellt werden, die bai hiiheren Temperaturen emgesetzl

werderr KEnnen

ANWENDUNGEN

ZUBEHOR OBERFLACHENBEHANDLUNGEN

e Mitnehmer @ Geschwailt




WABENBANDER (1oF)

STREIFEN AUS BANDSTAHL, DIE DURCH QUERSTABE MITEINANDER VERBUNDEN SIND.

EIGENSCHAFTEN

# [Dirakter Antrieb der Bander uber Zahnrader, was eine prazise Fuhrung
= a1 gewahrieistel ur & W '|rI Mgske v niedrig halt

& Lecht ru remigen - durch Birsten, Wasser- oder Dampfdruek = und damil
ideal fir hygi¢nische Anforderungen in Eranchen wie der Lebensmittel

industrie
P @ Dank (hrer Stru u;=|.|||eme ajn hiahe u"rhl11|'.|FqT:',L[-t
! Gewichi, was ihngn eine ausgezeichnate Siahilita "u'-.'-derssar-:ishn-g.r.e‘.
virleihl

& Diese Metalliorderbander konnen nichtin exakl defimerten Brejten
hergestellt werden - die:Bandbraite hdngt vam jeweiligen Modulmall ab

MATERIALIEN UND TEMPERATUREN

# Sie werden aus Kohlanstafistahl, verzinktem Stall, AlSI 204, AIST 304 und
AlSE 316 geferigt

& Die typischen Einsatztemperaturen Liegen bei ebwa 250°C, wobei spezielle
Auslidbrungen bis 2u 500°C betreben werden Konnen

ANWENDUNGEN

Q} Waschtunnal

ZUBEHOR OBERFLACHENBEHANDLUNGEN

-:-I'.l-'_“
% Mitnghmer @ Speziazahnrides %.—\j Gaschwaill @ Varfliechiung
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STABGEFLECHTBANDER (Tpa)

GEKROPFTER DRAHT

EIGENSCHAFTEN

05 o - PEXA # Bes diesen Melallfdrderbandern wird die Zugkiafl Uber Zahnmader tbertra
B U gen, was gine hervorragende Fuhrung unter verschiedenstén Belastungs-
I ™ cdar Geschwindigkelishedingungen gewshrleistal
¥ Sie waisen sine Relhe von Eigenschaften auf, die sie besondars vorteilhaft
tdr zahlreiche Anwendungen machen:
= Ihre offens Oberflache ermdglicht den Durchiritt von Luft, Basen oder
- Flissigksiten,
= Sigarn ||.l|_,]|-(iu¢l klairne Umlenkrad=n
i Sie sind leichl zu reinigen
F Sie sind lzichl und Raben ein gernges Flachengewich!
1 @ Siewerden mit zwel Osen- Austihrungen gefertigt leinfache Ose und
Zahnragkante] und sind in-ainer graflen Yialialt an Orahtdurchmessern;
F Tellungen und Bandbreiten erhaltlich
MATERIALIEN UND TEMPERATUREN
|

= B Siewerdsn aus Stahldrahl [Klaviersaite), AlS] 302 und AIS 316 gelertigt.

& Sie cind fiir Binsatziemperaluren von s zu 400 °C gesignet,

ANWENDUNGEN

Er Faoinbdckeral

ZUBEHOR OBERFLACHENBEHANDLUNGEN

Milnehmer Speztatrabnrider Einmfache Yarfiechtung Coppaite Verflechiuneg

1



QUERSTABBANDER (cTa)

BAND AUS SEITLICHEN LASCHEN, DIE DURCH GERADE STABE MITEINANDER VERBUNDEN SIND

EIGENSCHAFTEN

& |hr Hauptmerkmal st die Vielseiligket: Es konnen Drahtgellechta, ssilhiche

Fuhrunpgsbleche undfeder Mitnehmer integrer? werden

g Dig-Austibrung des Taschenbodens hangt van dervom Kunden gawdnschien
Antriebsart ab

& Eine glatta seitliche dusfuhrunag mit Schweifnaht bietet hygienische Vartaile

@& Die drai Standardmodatle dar Taschen sind 19,05 mm, 25.4 mm und

{ 2743 mm
g .',-|:|
& Bei Breten uber 1.200 mm wird-empiohlen, ein drittes Glied
H —

eipzufilgen, um ein Durchbiegen der Siabe zuvermatden

MATERIALIEN UND TEMPERATUREN

& Hergestetltaus rostfreiem Edelstabl AlST304-L und AfS] 316-1

@& Diese Bander werden haufig in Gefrier— und Kuhlptozessen singesetsd

CTA

A i‘ﬁﬁc‘v

ANWENDUNGEN

Q] Gefrer- und Kitunne|

ACCESORIOS / ACCESSORIES / ACCESSOIRES OBERFLACHENBEHANDLUNGEN

% b itnehmer O Gaithche FOnmungshlechs @ Geschweaifl
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METALLFORDERBANDER MIT GERADER

STANGE UND SEITLICHER VERFLECHTUNG (ER]

SPIRAL-DRAHTGLIEDERGURT IN WECHSELSEITIGER KRONSTRUKTION UND SEITLICHER VERFLECHTUNG

g U
AT
o T

L

EIGENSCHAFTEN

& Diesa Bander kannen im 30:Grad-Winkel |ER] oder im 180-Grad-Winks|

vartinchien warden

& Die Dranhtdsen der Vertlachiung kSnnen verschweill werden, um eine hohera

Statilitdt zu erreichen

@ Die 2nge Spiraltellung n Kembination mit durchgestecktan Staben ergibt sin
sehr dinnes, aber dulerst widerstandstahiges Band.

¢ Die 180-Grad-Verflechtung sorgt fr sine kentrollierte Dehnung des

Materials wahrend des Ertutzungsprozesses

MATERIALIEN UND TEMPERATUREN

8 Sie konnen aus AlS1 314 oder AIST 330 gefertiot werden [eme Legierong mil
3754 Nickal, 17% Chrorn und weiteren Bastandiailen imdhnlhcher Zusam

mensetzung wieAis) 314).

# Dies= BEnder sing hervorragend fUr den Emnsala bei sehr hohen Tempara-
turen geeignet [bis zu 1. 150%C)

ZUBEHOR

OBERFLACHENBEHANDLUNGEN

@ Verflechiung
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METALLFORDERBANDER MIT GERADER

STANGE UND SEITLICH VERSCHWEISST (sr)

SPIRAL-DRAHTGLIEDERGURT IN WECHSELSEITIGER KONSTRUKTION MIT VERSCHWEIRTER KOPFKANTE

EIGENSCHAFTEN

# [Nesa Matallforderbander ahneln stark dem ausgewogenen Band [50],
besitzen jedoch gerade Stabe. Sie werden mit anger gewickelien Spiralen
hergesiedlt; d. b omal kleinerer Spiratenstegung, Dadurch entstehen duflerst
zugleste und robuste Binder.

& Sizverfilgen Uber eine hohe Flexibilitat baim Lauf Uher Zylindar und
TR AU TR AAAANANE] -ovnoich cater senr gut fir Uhergange zwischen Anlagen

WS TR Y CETE R R R R

'JT Jdddi * | ‘ I ‘.‘ I 4 ‘ i ! *J | ‘ J J. o Fa-.l;es.d_le.-'l.n'.r.reiu:lu.ru? erf-::r-:ier:l. kdnnen Blachfihrungen zur saitlichen

Preduktfuhrung (CT-C5) sowie Mitnehmer verbaut warden
T b b e e W b i L R b L i

lHIlhllthHHHHHH
K- R E R IE R R

.lilJllJlIliJIJliJlJJlJi

el Sl R Rl el R R

lllllllllllillllll;lllll MATERIALIEN UND TEMPERATUREN

#h Si= konnernaus allen Materialien gefertigt werden, je nach Temperstur
beradch der Anwandung

Jgfﬁwwwgﬂgw

e

ANWENDUNGEN

[ ﬁ\ Warmebehandlung @] Backfilen % Glas und Kersamik

ZUBEHOR OBERFLACHENBEHANDLUNGEN

e itnehmeat O Seiliche Fihrunpshieone @ Geschweili
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DRAHTGEFLECHTBANDER (DRW, DRS Y ARRI

BANDER, DIE AUS SPIRALEN MIT GLEICHER DREHRICHTUNG BESTEHEN, DIE INEINANDER VERSCHRAUBT SIND.

AYAYAYAYAYAYAYaYa¥all
VaYAVAYAYAYATaVATS

TATATATAYATATAVAVAY,
AT AT ANATATAYAYAVaYa
TATATAYAVAYAVAVAVAY,
AT RV AT ATATAYAY A YA
FaFaFaFaFaFaFaFasa¥
AYATAVATaTaYaYaTaVal

VATATAVATAYAVAVAVAY.
AYRYAYATAVAVAV AT AV
BYAVAVAVAVAVAVAVAVAY SN 0] 23
L J

I ;‘.‘.'.T.'4lm.'l'j'l'ﬂ.mﬂmlﬂml :

4 AYRYAYAVAYAYAVAYAYAYAYAY
4 AYAYAYAVAVAYAVAYAYAYAYAY
A TAYAYAYATAVAAVAYAVAYAYAY
4 AYAYANAYAVAYAVAYAYAYARAY,
(O TAYAYAYAVAYAYAYAYAYAYAYAYS
{0 TAYAYAYAVAVAYAYAYAYAYAYAY

TN

ANWENDUNGEN

EIGENSCHAFTEN

#8 [Nies sl emn sshr leichles und olienes Forderband

& Diese Bandiypen tuelen nicht die-Vorteile der ausgewogenen Bander 150, da
albe’Spiraten in gleicher Dretirichiung gewickell sind und dadurch berlangen
Anlagen zur seillichen Abweichung neigen. Um dies 2o wirmeiden; kinnan

saitliche Ketten varhautl warden,

# Sie gignen sich nur for leichte Lasten, da sie dazu neigen, sieh inder Langs
zu dehnen und in der Breite zusammenzuziehan,

# Fir Hochiemperaturanwendungen, ber denen hehe Zugfestigheit und quie

Warmeableitung erforderlich sind, kanren Merstarkungsstabe (DRS] oder
sogar smitliche Yerstarkungsstabe [ARR| eingesetzt werden

MATERIALIEN UND TEMPERATUREN

& Sie konnen ausStahl oder Edelstahl gefartigt werder

& DNas DRW-Band eignel sich fiir Umgebungstemperaturen: Fiir Hochtempera

luranwendungen kann eine verstiithts Ausfiihrung |ARR] hergesteill werden

Q] Waschiunnel

ZUBEHOR / ACCESSORIES / ACCESSOIRES

OBERFLACHENBEHANDLUNGEN

Mitnehmer E:TE Ketten
f—p

@ e @ e
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DRAHTOSENBANDER (cMme6)

HAKEN AUS ROSTFREIEM STAHL, DIE DURCH QUERSTABE MITEINANDER VERBUNDEN SIND.

e e

T
(] I
AT

WD

CT-CMG §

S L/

ANWENDUNGEN

EIGENSCHAFTEN

& Lalcht zu remmigen und kaurm verstoplungsantailig

@ Sieverlugen uber emne glatte und flache Oberflache

@ Diess Bander werden (ber Direktantrigl gelilhrt

& Die offene Oberflache kann durch das Einfigen von alektrisch verschweiften
Staben vergrofert werden, wodurah der Abstand zwischer den Haken erhight
wird [CMG-VE]

@ Es konnen auch Sedenkalten yerbaul werden [CT-CMG, GT-CMG-YE]

# e nach Anwendung konnen seittiche Fiihrungsbleche und ¢ odar Mitnahmier
varflg! werden, um rolierende Teile 2u transportieren.

MATERIALIEN UND TEMPERATUREN

# Hergestetlt aus Stahl ader rostireem Stahl

#8 Sieand fiir den Emsate bei Temperaturen von bis 7u A50°E gesignet

OBERFLACHENBEHANDLUNGEN

% =
Seitliche
Spazinlzahincider 7 -
wo Fuhungsbleche
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PLATTENBANDER (cT-LP)

METALLFORDERBANDER AUS VERBUNDENEN PLATTEN MIT SEITENKETTE.

EIGENSCHAFTEN

@ [Tie Metallplatlen mnarhalb des Forderbandes wirken wis Scharmers und
hiaten eine vollstandig flache Tragflache mit kleinem Umlenkradius

# Perlelte Ausnchiung beim Einbau ven Seitenketien

# Die Platten kiinmen mit Bahrungen verseien werden, um dis Luftzirkulation
filr Anwendungen in Ofen zu qewshrisisten

MATERIALIEN UND TEMPERATUREN

# Hergestetll aus Stahl und rostireiem Edelstahl 304,

# Sie cind flir den Einsatz bei Temperaluren von bis zu 250°C gesignet

ANWENDUNGEN

ettt Abwassariiliralion

O

ZUBEHOR

OBERFLACHENBEHANDLUNGEN

e Mitnanmer 0 Seltiche Fihrungsbloche
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LAMINIERTE METALLFORDERBANDER

VOMTYP Z

MECHANISCH GEWALZTES METALLFORDERBAND ZUR ERZIELUNG EINER FLACHEN OBERFLACHE.

&)

AAAAARARARRARARARANA
ARARARRARARAARARNAN]
AAARARARARARRARRAARN

EIGENSCHAFTEN

#@ [Neselamimertzn Metalllorderbandar bieten Yorteile
insbesondere beim Backen von Keksen in Durchlauiofen

g [hre wichligsteén Eigenschaften sind
- Beringes Gawichl
= Reduzierter thermischer Enargievarbrauch
- Gute Luftzirkulation durch das Band
- Kompakie Abmessungen und geringe Banddicke

@ Z-Bander werdan mit Breiten von bis zu 1.400mm und Ldngen von Gher 300
Malern gelertigl

MATERIALIEN UND TEMPERATUREN

4 Siewerden-aus Siahl oder Edelstanl hergesteiit

#- Sie sind fir Einsatztemperaturenvon bis zu 300°C gesignet,

ANWENDUNGEN / APLICATIONS / APPLICATIONS

ZUBEHOR / ACCESSORIES / ACCESSOIRES

OBERFLACHENBEHANDLUNGEN

@ Goeschwaill
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TYPISCHE ZUSAMMENSETZUNG

DER LEGIERUNGEN:IN
GEWICHTSPROZENT

MATERIAL NORMADIN FE CR NI MAX HAX MAK 0TROS TEMP MAX ¢C

072 09

01 008 02205

Bal 03 02 032306
EE o Bal 16a18 0,75 1 0,08 1 750
B o Bal 18a20 8212 i 0,08 2 800
m 1.4307 Bal 17,5219.5 8a1o0 1 0,03 2 8oo
_ 14401 Bal 16a18 man 0,75 008 125a2 Mozazs 8oo
1,4404 Bal 16a18 Mai2 0,75 0,03 125a2 mo2azg 820
R e Bal 17a19 9a1o 075 0,08 1a2 820
T Bal 23a26 19a22 153 025 2 1150
EE o Bal 21 10 1.6 007 06 1150
14863 Bal 18a21 34237 1a3 045 1 1150
2,4851 21a25 58aé3 0,5 0,1 1150
2,4869 20 8o Cb 1150

19
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VERSTEHEN

SIE UNSERE
DEFINITIONEN

BREITE STEIGUNG SPIRALDURCHMESSER | TEILUNG atﬁ'gﬁﬁﬁhsuumm-
D
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24 infoldcampbelt.es

p={ exportldcampbelt.es

¥4 comerciall@campbelt.es
R +34 977 318 270
m Campbelt S.A.
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